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HandTorque® Standard Series

HT 2/25 HT 5/25 HT 6/25 HT 6/125
i 2/25 AU AU AR

Part Number/s 16010 16012.HD | 16034.HD | 16089.HD 16014 16028 16090 16016 16024 16092 16093
Multiplication Ratio 5:1 5:1 25:1 25:1 5:1 25:1 25:1 5:1 25:1 25:1 125:1
Input Square %" %" %" %" %" %" 1 %" W’ Ve n
Output Square % 1” 1” 1” 17 1” 1” 1%” 1%” 1%” 1%"
Maximum N-m 1700 1700 1700 1700 3400 3400 3400 3400 3400 3400 3400
Torque Output Ibf-ft 1254 1254 1254 1254 2508 2508 2508 2508 2508 2508 2508
@D 108 108 108 108 119 119 119 119 119 119 119
g H 83 98 98 114 106 127 132 106 128 134 159
M L 303 303 303 303 355 355 355 355 355 355 355
% R1 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
§ R2 min. 83 83 83 83 86 86 86 86 86 86 86
R2 max. 216 216 216 216 263 263 263 263 263 263 263
Tool Weight (kg) 3 3.2 46 6.7 4.7 6.4 7.5 47 6.4 7.5 9
Reaction Weight (kg) 2.2 2.2 2.2 2.2 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5
oo | L |
Part Number/s 16067 16018 16065 16068 16059 16070 16071 16082 16049 18085 16053
Multiplication Ratio 5:1 25:1 25:1 125:1 25:1 25:1 125:1 25:1 125:1 87.5:1 125:1
Input Square % % % % % % % % % % %
Output Square 1%" 1%" 1%" 1%" 1%" 1%" 1%" 2% 2% 2% 2%
Maximum N-m 6000 6000 6000 6000 9500 9500 9500 20000 20000 34000 47500
Torque Output Ibf-ft 4425 4425 4425 4425 7007 7007 7007 14751 14751 25077 35034
@D 144 144 144 144 184 184 184 212 212 248 315
'g H 136 157 162 188 166 162 182 208 235 281 322
a2 L 423 423 423 423 448 448 448 609 609 325 341
% R1 84 84 84 84 84 84 84 N/A N/A N/A N/A
-‘gi R2 min. 150 150 150 150 175 175 175 320 320 N/A N/A
R2 max. 331 331 331 331 351 351 351 500 500 N/A N/A
Tool Weight (kg) 8.1 9.6 10.7 122 16.3 17.4 18.9 31.7 32.1 41.5 95.2
Reaction Weight (kg) 6.3 6.3 6.3 6.3 83 83 83 13.3 13.3 6.5 6.9
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